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Anket Adi: Program Ciktilar1 Degerlendirme Anketi
Katilimer Sayisi: 32 6grenci

Katilim Orani: %100

Program Ciktilar1 Degerlendirme Raporu

Egitim programlarinin basaris1 ve siirdiiriilebilir kalitesi, sunulan miifredatin endiistriyel
beklentilerle ve hedeflenen o6grenim c¢iktilariyla ne derece Ortiistiigli ile dogrudan
iligkilidir. Bu  dogrultuda  hazirlanan  bu  rapor, Makine  Programi
Ogrencilerinin/mezunlarinin program kapsaminda tanimlanan 12 temel mesleki, teknik ve
sosyal yetkinlik alanindaki 6z yeterlilik algilarini ve memnuniyet diizeylerini 6lgmek
amactyla gerceklestirilen anket calismasinin sonuglarini analiz etmektedir.

Arastirmanin 6rneklemini, programda aktif olarak yer alan 32 katimer (n=32)
olusturmaktadir. Katilimcilara yoneltilen 12 madde; teknik resim, bilgisayar destekli
tasarim (CAD/CAM), malzeme bilimi, imalat yontemleri, kalite kontrol, is sagligi ve
giivenligi (ISG), isletme yonetimi ve sosyal beceriler gibi ¢ok boyutlu akademik ve
sektorel yeterlilikleri kapsamaktadir. Katilimer yamitlari; 1 (Cok Koétii) ile 5 (Cok Iyi)
arasinda degisen 5°1i Likert Olgegiyle toplanmis, elde edilen veriler frekans (n) ve
yiizdelik oran (%) dagilimlar1 {lizerinden analitik ve akademik bir yaklagimla tasnif
edilmistir.

*#Olumlu / Olumsuz / Kararsiz Degerlendirme Kategorileri:** Anket 5’li Likert dl¢egi
ile uygulanmistir. Bu dogrultuda: 'Kesinlikle Katiliyorum' ve 'Katiliyorum' yanitlar
**Olumlu**, 'Kesinlikle Katilmiyorum' ve 'Katilmiyorum' yanitlart **Olumsuz**,
'Kararsizim' yaniti ise **Kararsiz** olarak gruplandirilmstir.
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Genel Program Ciktilarina Ulagsma Diizeyi (Yiizdeler ve Ortalama Puanlar)

Program Olumlu (%) Kararsiz (%)  Olumsuz (%)
Ciktisi

PC1l 87.5 9.3 3.2
PC2 81.3 9.4 9.3
PC3 65.6 25.0 9.4
PC4 78.2 15.6 6.2
PC5 78.2 15.6 6.2
PC6 65.7 25.0 9.3
PC7 78.1 9.4 12.5
PC8 78.2 12.5 9.4
PC9 87.5 9.4 3.1
PC10 87.5 9.4 3.1
PC11 81.3 9.4 9.4
PC12 87.6 9.4 3.1

Tasnif edilen veri matrisi genel olarak incelendiginde, Makine Programi'nin 6grencilere
kazandirdig1 teknik ve sosyal yetkinliklerin biiyiik bir boliimiinde %80 barajinin
iizerinde yiiksek bir basar yakaladigi goriilmektedir. Ozellikle Teknik Cizim (PC-1),
ISG Disiplini (PC-9), Seri Imalat (PC-10) ve Sosyal Beceriler (PC-12) modiillerinde
olumlu alg1 %87'nin iizerine ¢ikarak en giiclii kurumsal egitim alanlarin1 olusturmustur.

Buna karsin, miifredat kapsaminda yer alan CAD-CAM/CNC (PC-3) ve Hidrolik-
Pnématik (PC-6) modiilleri, 2%065,6 ve %065,7 oranlariyla anket genelindeki en diisiik
olumlu geri bildirim diizeyine sahip alanlar olarak 6ne ¢ikmaktadir. Bu iki ¢ikt1, ayni
zamanda %625,0'lik oranlarla katilimcilar arasinda en yiiksek kararsizhk (Orta diizey)
yigilmasinin yasandigi ve program genelinde Oncelikli olarak gelistirilmesi gereken
alanlar1 olarak saptanmistir.

Dikkat ¢eken bir diger kritik bulgu ise, Makine Elemanlar1 ve Mukavemet Hesaplar1 (PC-
7) modiiliiniin %12,5 oraniyla anket genelindeki en yiiksek olumsuz geri bildirimi
almasidir. Bu durum; ilgili derslerin s6zel veya sosyal modiiller gibi kolay gecilebilen
yapida olmamasindan, yogun miihendislik hesaplari, soyut matematiksel formiiller ve
agir bir teorik altyapr gerektirmesinden kaynaklanmaktadir. Dersin dogasindaki bu
yapisal zorluk, 6grenci algisindaki olumsuzluk oranini dogrudan artirmistir.
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P.C. 1: Teknik ve Mesleki Resimleri Okuyabilme, El ile ve Bilgisayar Destekli Cizim
ve Tasarim Yetenegi Kazanmak

PC.1

= 1 Puan (Cok Kétil) = 2 Puan (Kotii) 3 Puan (Orta) =4 Puan (lyi) =5 Puan (Cok Iyi)

llgili maddeye yonelik katilimer algilariin frekans ve yiizde dagilimlari incelendiginde,
programin teknik ¢izim ve tasarim yetkinligi kazandirma hedefine yliksek diizeyde
ulasti1 goriilmektedir. Katilimeilarin %53,1°1 (n=17) siireci "lyi", %34,4’i (n=11) ise
"Cok lyi" olarak degerlendirmistir. Toplamda %87,5°lik bir ¢cogunlugun olumlu gériis
bildirmesi, miifredatin teknik ve mesleki resim okuma ile bilgisayar destekli tasarim
(CAD) bilesenlerinin aktariminda efektif bir 6gretim metodolojisine sahip oldugunu
gostermektedir. Ote yandan, katilimeilarin %12,4{iniin (n=4) orta ve alt1 diizeyde (3 ve 2
puan) goriis bildirmesi, el ¢iziminden dijital tasarima gecis asamalarindaki uygulama
stirelerinin veya laboratuvar imkanlarinin gelistirilmesine yonelik smrlt bir alan
olduguna isaret etmektedir. Genel toplamda negatif (1 puan) bir geri bildirimin
bulunmamasi, ilgili egitim modiiliiniin genel basar1 diizeyinin yiiksek oldugunu konsolide
etmektedir.
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P.C. 2: Metallerin islenmesi ile ilgili genel bilgiye sahip olmak ve iiretim esnasinda
meydana gelecek olumsuzluklara care iiretebilmek, Talash ve talassiz imalat
yontemlerini bilmek ve imalat islemlerini iiniversal takim tezgahlarim kullanarak
yapabilme yetenegine sahip olmak.

PC. 2

= 1 Puan (Cok Kétii) = 2 Puan (Kétii) 3 Puan (Orta) =4 Puan(lyi) =5 Puan (Cok lyi)

Katilimcilarin metal isleme stiregleri, talagli/talagsiz imalat yontemleri ve iiniversal takim
tezgahlarimin kullanimina yonelik yetkinlik algilari incelendiginde, genel memnuniyet
egiliminin pozitif yonde kiimelendigi goriilmektedir. Analiz sonuglarmma gore,
katilimeilarin %43,8’i (n=14) bu yeterliligi "lyi", %37,5’i (n=12) ise "Cok lyi" diizeyinde
degerlendirmistir. Toplamda %81,3’e ulasan bu olumlu geri bildirim orani, programin
pratik imalat iglemleri ve teorik metalurji/imalat altyapisini aktarmada yiiksek oranda
basarili oldugunu konsolide etmektedir. Buna karsin, katilimcilarin %9,4°t (n=3) "Orta",
%6,2°si (n=2) "Koti" ve %3,1’1 (n=1) "Cok Koti" seklinde goriis beyan etmistir.
Toplamda %9,3’liik bir kesimi olusturan negatif algi (1 ve 2 puan) ile %9,4'lik
kararsiz/orta diizey yaklasim, imalat esnasinda karsilasilan problem ¢6zme pratiklerinin
(olumsuzluklara g¢are iiretebilme) ve tiniversal tezgah uygulamalarindaki birebir pratik
siirelerinin bazi katilimcilar nezdinde artirilmasi gerektigine isaret etmektedir.
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P.C. 3: CAD-CAM programlari ile tasarim, modelleme, simiilasyon ve iiretimle ilgili
islemleri yapabilmek, tersine miihendislik yazilimlar1 ile modelleme yapabilmek,
CNC makineleri kullanmak, program olusturmak ve CNC makinelerde imalat ve
iiretim yapabilme yetenegi kazanmak.

PC.3

= 1 Puan (Cok Kotii) = 2 Puan (Kotii) 3 Puan (Orta) =4 Puan(lyi) =5 Puan (Cok lyi)

Ilgili madde kapsaminda katilimcilarin CAD-CAM entegrasyonu, tersine mithendislik ve
CNC iiretim teknolojilerine yonelik yetkinlik algilar1 incelenmistir. Analiz sonuglarina
gore, katilmcilarm gogunlugu (%37,5' "lyi", %28,1'i "Cok Iyi") bu dijital imalat ve
programlama becerilerini basariyla kazandiklarini yoniinde goriis bildirmistir. Toplamda
%65,6'l1k bir kesim olumlu algiya sahiptir. Bununla birlikte, "Orta" diizeyde (%25,0)
bildirimde bulunanlarin oran1 azimsanamayacak bir seviyededir. Negatif algiya sahip
olan katilimcilarin (%6,3 "Cok Koti", %3,1 "Koti") varhigi ise, derslerin laboratuvar
ortamimnda CNC makinelerini birebir kullanma siirelerinin veya tersine miihendislik
yazilimlarinin karmagikliginin artirilmasi gereken pratik egitim ihtiyaglarina isaret
etmektedir. Programin dijital tasarim ile fiziksel imalat arasindaki entegrasyonu
pekistirmeye yonelik uygulamalara odaklanmasi gerektigi degerlendirilmektedir.
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P.C. 4: Malzemeyi taniyabilme, malzemeleri ve icyapilarini inceleyebilme, malzeme
muayenelerini yapabilme, 1s1l islemleri bilmek ve malzemelere uygulayabilme
yetenegine sahip olmak.

PC. 4

= 1 Puan (Cok Kétil) = 2 Puan (Kétii) 3 Puan (Orta) =4 Puan (lyi) =5 Puan (Cok lyi)

Katilimcilarin malzeme bilimi, igyap1 analizleri, malzeme muayene yontemleri ve 1sil
islem uygulamalarina yonelik yetkinlik algilar1 incelendiginde, genel dagilimin yiiksek
oranda olumlu bir egilim sergiledigi goriilmektedir. Katilimeilarin %43,8’1i (n=14) bu
alandaki kazanimlarin1 "Cok Iyi", %34,4°ii (n=11) ise "lyi" diizeyinde degerlendirmistir.
Toplamda %78,2’1ik bir kitlenin olumlu geri bildirimde bulunmasi, programin metalurji
ve malzeme test pratiklerini aktarmadaki basarisin1 ortaya koymaktadir. Bununla birlikte,
katilimcilarin %15,6’°s1 (n=5) "Orta" ve %6,2’si (n=2) "K&tii" yonilinde goriis bildirmistir.
Higbir katilimcinin "Cok Kotii" (1 puan) secenegini isaretlememis olmasi genel basariy1
desteklemekle birlikte, %21,8'1 bulan orta ve alti diizeydeki algi; tahribatli/tahribatsiz
muayene cihazlarinin laboratuvar sartlarinda birebir kullanimi ile 1sil islem firin
uygulamalarindaki deneysel siireclerin daha fazla zamana yayilmasi ihtiyacini net bir
sekilde ortaya koymaktadir.
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P.C. 5: Olcme ve kontrol alet ve makinelerini bilmek, bunlar1 kullanma yetenegine
sahip olmak ve kalite kontrol birimlerinde imalat esnasinda ve sonrasinda imalat
siirecine katkida bulunabilmek.

PC.5

= 1 Puan (Cok Kétil) = 2 Puan (Kétii) 3 Puan (Orta) =4 Puan(lyi) =5 Puan (Cok lyi)

Bu maddeye ait veriler analiz edildiginde katilimcilarin kalite kontrol ve metroloji
(6lcme) araglarmi  kullanma konusundaki 6zgiivenlerinin olduk¢a yiiksek oldugu
goriilmektedir.

Katilimcilarin metroloji (6lgme bilimi), kalite kontrol cihazlarinin kullanimi ve iiretim
stireglerindeki denetim mekanizmalarina katki saglama potansiyellerine yonelik algisal
dagilimlar incelenmistir. Elde edilen bulgulara gore, 6rneklemin %43,8’1 (n=14) ilgili
yeterliligi "Cok Iyi", %34,4’ii (n=11) ise "lyi" olarak tanimlamistir. Toplamda %78,2’lik
bir kesimin olumlu geri bildirimde bulunmasi, makine programinin endiistriyel kalite
kontrol standartlarim1 ve hassas Ol¢lim pratiklerini aktarmada yiiksek bir pedagojik ve
pratik basar1 yakaladigini gostermektedir. Ote yandan, katilimcilarm %15,6’s1 (n=5)
"Orta", %6,2’si (n=2) "Koti" diizeyinde puanlama yapmustir. Negatif ve kararsiz kabul
edilebilecek bu toplam %21,8'lik pay; mikrometre, kumpas gibi geleneksel Ol¢iim
aletlerinin 6tesinde, lic boyutlu 6l¢iim cihazlari (CMM) veya dijital profil projeksiyon
sistemleri gibi ileri teknoloji kalite kontrol ekipmanlarina yonelik laboratuvar igi bireysel
uygulama saatlerinin artirilmasi durumunda bu memnuniyet oraninin daha da optimize
edilebilecegine delalet etmektedir.
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P.C. 6: Hidrolik-pnomatik sistemlerin calisma prensibini bilmek, devre elemanlarim
taniyabilme, devre semasi okuyabilme, hidrolik-pnématik devre tasarim ve
hesaplamalarim yapabilme, hidrolik-pnomatik devrelerin periyodik bakim ve
onarimlarimm yapabilme yetenegine sahip olmak.

PC.6

= 1 Puan (Cok Kotii) = 2 Puan (Kétii) 3 Puan (Orta) =4 Puan(lyi) =5 Puan (Cok lyi)

Bu maddeye ait veriler, akiskan giicii ve otomasyon sistemleri konusunda genel bir
basarty1 gosterirken, diger maddelere kiyasla puan dagiliminin biraz daha genis bir
yelpazeye yayildigini ortaya koymaktadir.

Katilimeilarin  hidrolik ve pnomatik sistemlerin ¢alisma prensipleri, devre tasarimi,
miithendislik hesaplamalar1 ve periyodik bakim/onarim siireglerine yonelik yetkinlik
algilar1 incelenmistir. Elde edilen bulgular, katilimcilarin %34,4’{iniin (n=11) "Iyi",
%31,3’{iniin (n=10) ise "Cok lyi" diizeyinde goriis bildirdigini gdstermektedir. Toplamda
%65,7°1ik olumlu bir alg1 diizeyi yakalanmig olsa da, bu oran 6nceki modiillere kiyasla
daha diisiiktiir. Ozellikle "Orta" diizeyde (%25,0, n=8) y1g1lma olmas1 ve %9,3’liikk bir
kesimin negatif (1 ve 2 puan) geribildirimde bulunmasi dikkat ¢ekicidir. Bu durum,
hidrolik-pnomatik devre tasarimi ve eleman tanimlama siireglerindeki devre semasi
okuma gibi soyut/teorik konularin ve sistem ariza-bakim simiilasyonlarinin pratik egitim
boyutunda daha fazla takviye edilmesi gerektigini gostermektedir. Fiziksel egitim
panolarindaki uygulama sikliginin artirilmasi, bu alandaki yetkinlik algisin1 daha dengeli
ve yliiksek bir seviyeye tastyacaktir.

I PROGRAM CIKTILARI DEGERLENDIRME RAPORU




P.C. 7: Makine tasariminda Kkullanillan makine elemanlarim ve o6zelliklerini
taniyabilmek, basit aparat- mekanizma —kaliplarin matematiksel formiiller ile
kuvvet hesaplamalarimi, mukavemet hesaplamalarimi yapabilmek, makine
elemanlarinin boyutlandirmasini1 yapmak.

PC.7

= 1 Puan (Cok Kotii) = 2 Puan (Kotii) 3 Puan (Orta) =4 Puan(lyi) =5 Puan (Cok lyi)

Bu madde, programin miihendislik hesaplamalar1 ve teorik tasarim altyapisina yonelik
olup, analiz sonuglar1 6grencilerin mukavemet ve boyutlandirma gibi analitik konulardaki
algilarin1 yansitmaktadir.

Katilimcilarin makine elemanlarinin taninmasi, aparat-mekanizma ve kalip tasarimlarinda
kuvvet ile mukavemet hesaplamalarinin yapilmasi ve boyutlandirma kriterlerinin
uygulanmasina yonelik yetkinlik algilari incelenmistir. Elde edilen veriler dogrultusunda,
katilimeilarin %40,6’s1 (n=13) "Cok lIyi", %37,5’i (n=12) ise "lyi" diizeyinde pozitif geri
bildirimde bulunmustur. Toplamda %78,1’lik bir cogunlugun bu analitik ve matematiksel
yogunlugu yiiksek modiilde kendini yeterli gbérmesi, programin teorik hesaplama
yontemlerini tasarimla iligkilendirmedeki basarisini ortaya koymaktadir. Buna karsin,
katilimcilarin %12,5’inin  (n=4) "Koti" ve %9,4’liniin (n=3) "Orta" diizeyde goriis
bildirmesi dikkat cekicidir. Tamamen negatif (1 puan) bir birikim olmamakla birlikte,
%12,5'lik "Koti" algisi, mukavemet ve kuvvet hesaplamalari gibi soyut matematiksel
formiilasyonlarin aktariminda, gercek endiistriyel vakalar ile desteklenmis daha fazla
uygulamali problem ¢6zme seansina ihtiya¢ duyuldugunu gostermektedir.
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P.C. 8: Ogrenim siirecinde elde edilen bilgileri neden-sonug iliskileri ile
degerlendirmek; hangi bilgiye nerede, ne zaman ve nicin ihtiya¢c duyulacagim
ongorebilmek

PC.8

= 1 Puan (Cok K6tii) = 2 Puan (Kétii) 3 Puan (Orta) =4 Puan(lyi) =5 Puan (Gok lyi)

Bu madde, programin teknik becerilerin yani sira 6grencilere kazandirdigi analitik
diisinme, muhakeme yetenegi ve bilgiyi stratejik olarak kullanabilme (meta-biligsel)
becerilerini 6lgmektedir.

Katilimeilarin 6grenim siirecinde edindikleri teorik ve pratik kazanimlar1 neden-sonug
iligkileri ¢ercevesinde anlamlandirma ve bilginin islevsel yoOnetimini Ongdrebilme
yetkinliklerine dair algilar1 analiz edilmistir. Frekans ve yilizde dagilimlar1 dikkate
alindiginda, orneklemin %43,8’inin (n=14) "lyi", %34,4’iniin (n=11) ise "Cok Iyi"
diizeyinde geribildirimde bulundugu goriilmektedir. Toplamda %78,2’1ik bu yiiksek oran,
makine programinin sadece operasyonel beceri kazandirmakla kalmayip, 6grencilere
mesleki problemler karsisinda biitiinciil ve rasyonel bir yaklasim sergileme nosyonunu da
basariyla asiladigini ortaya koymaktadir. Bununla birlikte, katilimcilarin %12,5’inin
(n=4) "Orta" ve %9,4’liniin (n=3) "Koti" yoniinde degerlendirmede bulunmasi, egitim
miifredatindaki bazi teorik derslerin endiistriyel pratiklerle olan baginin (bilgiye nigin
ihtiya¢ duyulacagi baglaminin) daha agik bir sekilde kurgulanmasi gerektigine isaret
etmektedir. Ogrenim ¢iktilarin vaka analizi tabanli (case-study) ve disiplinler arasi
projelerle desteklenmesi, bu alandaki biitiinsel yetkinlik algisin1 pekistirecektir.
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P.C. 9: Cahsma hayatinda is sagh@nin ve is giivenliginin onemi bilincine sahip
olmak, is saghg: ve giivenligi ile ilgili kurallara her zaman uymak, calistig1 tezgah-
sistem-birim ile ilgili risk analizleri yapabilmek, acil durumlarda yapilacaklar: ve
ilk yardim uygulamalarimi bilmek ve gerektiginde yapabilme yetenegine sahip
olmak.

PC.9

= 1 Puan (Cok Kétii) = 2 Puan (Kétii) 3 Puan (Orta) =4 Puan (lyi) =5 Puan (Cok Iyi)

Bu maddeye ait yanitlar, katilimeilarin is saghigi ve giivenligi (ISG) kurallari, risk analizi
ve acil durum yonetimi gibi endiistriyel iiretim alanlarinin en kritik unsurlarindaki
farkindalik seviyelerini yansitmaktadir.

Katilimcilarin is saghig ve giivenligi (ISG) bilinci, yasal ve operasyonel kurallara uyum,
tezgah bazli risk analizi gerceklestirebilme yetisi ve acil durum/ilk yardim
midahalelerine yonelik 06z yeterlilik algilart incelenmigtir. Analitik  veriler
incelendiginde, 6rneklemin %46,9’unun (n=15) "Iyi", %40,6’sinmn (n=13) ise "Cok Iyi"
seviyesinde geribildirimde bulundugu saptanmistir. Toplamda %87,5 gibi oldukca ytiksek
bir oranda olumlu gériis bildirilmesi, programin atlye ve laboratuvar kiiltiiriinde ISG
disiplinini ve koruyucu giivenlik bilincini teorik ve pratik diizeyde basariyla internalize
(icsellestirme) ettigini gostermektedir. Buna karsin, katilimcilarin %9,4’linlin (n=3)
"Orta" ve %3,1’inin (n=1) "Ko&tii" yoniinde degerlendirmede bulunmasi, genel basarinin
yaninda sinirli bir gelisim alanina isaret etmektedir. Katilimcilarin operasyonel bazda
bagimsiz risk analizi yapma pratiklerinin artirilmasi ve uygulamali ilk yardim ile
yangin/tahliye gibi acil durum senaryolarinin periyodik simiilasyonlarla desteklenmesi,
bu alandaki biitiinsel farkindaligi maksimum diizeye ulastiracaktir.
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P.C. 10: Seri imalat yontemlerini bilmek, seri imalatta kullanilan makineleri
kullanabilme, o6zellikle seri talash imalat icin delme-baglama aparatlan
tasarlayabilme ve yapabilme becerisine sahip olmak.

PC. 10

= 1 Puan (Cok Kétii) = 2 Puan (K6tii) 3 Puan (Orta) =4 Puan (lyi) =5 Puan (Gok lyi)

Bu madde, 6grencilerin endiistriyel iiretimin temeli olan seri imalat hatlarma, bu
hatlardaki makine operasyonlarina ve iiretim verimliligini artiran jig-fikstiir (delme-
baglama aparatlar1) tasarim siireglerine yonelik yetkinlik algilarin1 6lgmektedir.

Katilimeilarin seri imalat metodolojileri, yiiksek hacimli {iretim hatlarinda kullanilan
makine parkurlariin yonetimi ve seri talagli imalata yonelik delme-baglama aparatlarinin
(jig ve fikstilir) tasarimi ile tretimi konularindaki yetkinlik algilari analiz edilmistir.
Bulgular incelendiginde, drneklemin %46,9’unun (n=15) "Cok Iyi", %40,6’sinmn (n=13)
ise "lyi" diizeyinde geribildirimde bulundugu tespit edilmistir. Toplamda %87,5’e ulasan
bu yiiksek olumlu alg1 seviyesi, makine programinin endiistriyel seri imalat mantigini
aktarmada ve iiretime yonelik 6zel aparat tasarimlar1 kurgulatmada oldukc¢a efektif bir
egitim programina sahip oldugunu kanitlamaktadir. Bununla birlikte, katilimcilarin
%9,4’intin  (n=3) "Orta" ve %3,1’inin (n=1) "Koti" yoniinde degerlendirmede
bulunmasi, tasarlanan aparatlarin fiziksel olarak {iretilmesi ve imalat hatlarindaki
tolerans/hata analizlerinin pratik uygulama boyutunda gelistirilmeye agik sinirli bir alan
biraktigini gostermektedir. Genel tabloda negatif u¢ degerlerin (1 puan) bulunmamasi, bu
modiiliin hedeflenen 6grenim ¢iktilarina ulastigini konsolide etmektedir.
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P.C. 11: isletme yonetiminin islevlerini yerine getirebilmek, iiretim siirecini
yonetebilme, basit matematiksel islemler ile maliyet-gelir-gider hesaplamalarini
yapabilme yetenegine sahip olmak, Kalite ve is saghg1 — is giivenligi — cevre yonetim
sistemlerini bilmek ve bunlarin isyerinde Kkurulabilmesi alt yapisinin
olusturulmasina katkida bulunabilmek.

PC. 11

= 1 Puan (Cok Kétii) = 2 Puan (Kétii) 3 Puan (Orta) =4 Puan (lyi) =5 Puan (Cok Iyi)

Bu madde, programin teknik imalat boyutunun o6tesinde, Ogrencilere kazandirilan
endiistriyel miithendislik, isletme yonetimi, maliyet analizi ve entegre yonetim sistemleri
(Kalite, ISG, Cevre) gibi makro diizeydeki yonetsel altyapiy1 6lgmektedir.

Katilimeilarin isletme fonksiyonlari, liretim siireglerinin sevk ve idaresi, temel maliyet-
karlilik analizleri ile entegre yonetim sistemlerinin (ISO 9001, ISO 45001, ISO 14001)
organizasyonel kurulumuna katki saglama yetkinliklerine dair algilari incelenmistir.
Frekans analizlerine gore, katilimcilarin %43,8°1 (n=14) "Iyi", %37,5’i (n=12) ise "Cok
Iyi" diizeyinde degerlendirmede bulunmustur. Toplamda %81,3’e ulasan olumlu alg
diizeyi, programin teknik eleman yetistirme misyonunun yani sira, 6grencilere yonetsel
ve finansal farkindalik kazandirma noktasinda da giiglii bir miifredat yapisina sahip
oldugunu gostermektedir. Bununla birlikte, 6rneklemin %9,4’liniin (n=3) "Orta" ve
%9,4’linlin (n=3) "Koti" diizeyinde goriis bildirmesi, endiistriyel isletme yonetimi ve
maliyet muhasebesi gibi disiplinler arasi alanlarin, makine programi 6grencileri nezdinde
daha somut uygulamalarla aktarilmasi gerektigine isaret etmektedir. Yonetsel siireclerin,
fabrika simiilasyon oyunlar1 veya ERP (Kurumsal Kaynak Planlamasi) yazilim pratikleri
ile desteklenmesi bu alandaki algisal homojenligi artiracaktir.
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P.C. 12: Cahstig1 isletme ve birimde her kademede calisanlarla iletisim kurabilmek,
Mesleki, toplumsal etik degerlere ve gerekli arastirmalar1 teknolojik imkanlar
kullanarak yapma yetenegine sahip olmak, takim ¢alismasi icerisinde yer alabilmek
ve gerektiginde bireysel sorumluluk iistlenebilmek

PC. 12

= 1 Puan (Cok Kotii) = 2 Puan (Koti) 3 Puan (Orta) =4 Puan(lyi) =5 Puan (Gok lyi)

Anketin bu son maddesi; katilimcilarin is hayatindaki iletisim becerilerini, meslek etigi
farkindaliklarini, teknoloji kullanim egilimlerini, takim g¢alismasina yatkinliklarini ve
bireysel inisiyatif alabilme (soft-skills/sosyal beceriler) kapasitelerini 6lgmektedir.

Katilimeilarin dikey ve yatay organizasyonel iletisim yetileri, mesleki-toplumsal etik
bilinci, teknolojik arastirma altyapisi, takim i¢i koordinasyon ve bireysel sorumluluk
tistlenme egilimleri incelenmistir. Elde edilen bulgular dogrultusunda, Orneklemin
%43,8’inin (n=14) "Cok Iyi" ve yine %43,8’inin (n=14) "lyi" diizeyinde geribildirimde
bulundugu belirlenmistir. Toplamda %87,6 gibi son derece giiglii bir cogunlugun olumlu
yonde kiimelenmesi, programin teknik formasyonun yani sira modern is diinyasinin talep
ettigi sosyal becerileri (soft skills), etik degerleri ve is birligi kiiltiiriinii kazandirmada
yiiksek diizeyde basarili bir kurumsal iklime sahip oldugunu gostermektedir. Ote yandan,
katilimcilarin %9,4’linlin (n=3) "Orta" ve %3,1’inin (n=1) "Cok Kotii" seklinde goriis
beyan etmesi, grup i¢i dinamiklerde uyum sorunu yasayan veya hiyerarsik iletisim
kanallarm1 kullanmakta c¢ekimser kalan sinirli bir 6grenci profilinin varligina isaret
etmektedir. Egitim siirecindeki proje tabanli ¢alismalarin, sunum tekniklerinin ve
endistriyel mentorliik faaliyetlerinin artirilmasi, bu alandaki biitiinsel yetkinligi daha
homojen bir yapiya kavusturacaktir.
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SONUC VE ONERILER

Makine Programi’nin 12 temel 6grenim ¢iktisina yonelik gerceklestirilen analitik
degerlendirmeler, programin genel basar1 diizeyi ve kurumsal performansi hakkinda
onemli bilimsel ¢iktilar sunmaktadir. 32 katilimcidan elde edilen verilerin sentezi
neticesinde su temel sonuclara ulasiimistir:

e Teknik ve Operasyonel Basari: Miifredatin teknik resim okuma, imalat
yontemleri, bilgisayar destekli tasarim (CAD/CAM/CNC) ve kalite kontrol gibi
temel miihendislik/iiretim siitunlarinda katilimcilarin olumlu algist (4 ve 5 puan
toplami) %65 ile %87,5 arasinda degisen ¢ok gii¢lii bir koridorda seyretmektedir.
Bu durum, programin endiistrinin g¢ekirdek ihtiyaglarina yanit veren nitelikli
teknik altyapiyr aktarmada yiiksek diizeyde rasyonel ve efektif oldugunu
kanitlamaktadir.

e Sosyal ve Yonetsel Entegrasyon: Katilimcilarin is sagligi giivenligi bilinci
(%87,5), organizasyonel iletisim ve takim calismast (%87,6) ile isletme/maliyet
yonetimi (%81,3) gibi "sosyal ve yonetsel beceriler" (soft-skills) alanindaki
pozitif kiimelenmesi, programin sadece operasyonel degil, vizyoner ve idari
yetkinlige sahip profiller yetistirdigini gostermektedir.

e Gelisime Acik Alanlar: Analiz sonuclarinda negatif ve notr (1, 2 ve 3 puan)
dikey birikimlerin en ¢ok yogunlastigi alanlar; CAD-CAM-CNC simiilasyon
siirecleri (%34,4) ile hidrolik-pnomatik sistem hesaplamalar1 (%34,3) olarak
one ¢ikmaktadir. Katilimer geri bildirimleri, teorik hesaplamalarin yogun oldugu
ve iler1 teknoloji yazilim/cihaz kullanimi gerektiren modiillerde sinirli bir
zorlanma veya pratik eksikligi yagsandigina isaret etmektedir.

Stratejik Oneriler:

1. Laboratuvar ve Uygulama Siirelerinin Optimizasyonu: Ozellikle CAD-CAM
entegrasyonu, CNC tezgah kullanim1 ve hidrolik-pndmatik devre tasarimi gibi
derslerde, 6grenci basina diisen aktif cihaz/simiilasyon saati artirilmali, fiziksel
egitim panolar1 ve laboratuvar altyapist modernize edilmelidir.

2. Vaka Analizi (Case-Study) ve Proje Tabanh Ogrenme: Mukavemet
hesaplamalari, malzeme muayeneleri ve isletme maliyet analizleri gibi teorik
yogunlugu yiiksek konular, dogrudan endiistriyel vaka analizleri ve disiplinler
arast mini projelerle desteklenerek soyut bilginin somut {iretime doniistiiriilme
stireci hizlandirilmalidir.

3. Sanayi Is Birlikleri ve Mentorliik: Iletisim, etik ve yonetsel siireclerdeki
performansi kusursuzlagtirmak adina, sanayi odakli seminerler, fabrika teknik
gezileri ve sektor profesyonelleriyle yiiriitiilecek mentorlitk programlart miifredata
entegre edilmelidir.
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Sonug olarak; Makine Programi, belirlenen egitim hedeflerine ve ¢iktilarina makro
diizeyde basariyla ulasmis, 6grencilerine endiistride rekabet avantaji saglayacak giiclii
bir mesleki formasyon kazandirmistir. Belirlenen kiigiik 6lgekli gelisim alanlarinin
takviye edilmesi, programin ulusal ve uluslararasi akreditasyon standartlarindaki
konumunu daha da pekistirecektir.

Nitel Bulgular: Katillmc1 Goriisleri ve Odak Grup Degerlendirmesi

Arastirma kapsaminda elde edilen nicel verileri desteklemek ve Ogrencilerin siireg
icerisindeki deneyimlerini derinlemesine analiz etmek amaciyla katilimcilarin agik uglu
goriigleri incelenmis ve bu geri bildirimler li¢ ana tematik eksende kiimelenmistir:

1. Altyap1 ve Laboratuvar ihtiyac1 (Fiziksel Kapasite): Katilimcilar, "Béliimiin
atélye ihtiyact en kisa siirede giderilmelidir. Isletmede mesleki egitim bu ihtiyact
karsilamiyor"” ifadesiyle, sanayi odakli egitimin pratik ayagmin tamamen
isletmelere devredilemeyecegini vurgulamaktadir. Ogrencilerin temel iiretim
nosyonunu ve tezgah hakimiyetini heniiz kurumsal yapilara ge¢gmeden Once,
kontrollii bir akademik atdlye ortaminda edinme talepleri, miifredatin pratik
uygulama yogunlugunun artirilmasi gerekliligini ortaya koymaktadir.

2. Tsletmede Mesleki Egitim (IME) Oryantasyon Siireci: Bir diger kritik bulgu,
IME (Staj/Isyeri Egitimi) ©ncesindeki enformasyon eksikligine iliskindir.
Ogrenciler, "Altyap: ve gereken bilgilerin bize déniisii IME programindan once
toplanti yapilarak detayli bir sekilde A'dan Z've anlatilmasi, gerekirse ornek
dosyalarin gonderilmesi"” talebiyle, akademi-sanayi gecis kopriisiinde daha giiglii
bir oryantasyon mekanizmasina ihtiya¢c duyduklarini belirtmiglerdir. Eksik
yonlendirmeyle sahaya gonderilmenin yaratacagi motivasyonel ve operasyonel
kayiplarin Oniine gecilmesi adina, program Oncesi seffaf ve detayli bir
bilgilendirme protokoliiniin sart oldugu goriilmektedir.

3. Miifredat-Endiistri Giincelligi (Yazihm Entegrasyonu): Katilimcilarin
"Gittigim fabrikada metalix programi vardi, ders programina eklenebilir, biz
gormedik ama bunu kullaniyorlard:” seklindeki beyani, egitim programinin
endiistriyel dinamiklerle eszamanli olarak giincellenmesi ihtiyacin1 (miifredat
inovasyonu) yansitmaktadir. Sac metal isleme ve CAD/CAM sektoriinde yaygin
olarak kullanilan spesifik yazilimlarin (6rn. Metalix) miifredata segmeli ders veya
seminer bazli dahil edilmesi, mezunlarin istthdam edilebilirlik endeksini dogrudan
yiikseltecektir.

Ogrenci geri bildirimleri biitiinsel olarak degerlendirildiginde; programim teknik teorik
basarisinin siirdiiriilebilir kilinmast i¢in kurum i¢i atélye imkanlarimin modernize
edilmesi, IME o6ncesi oryantasyon siireclerinin kurumsallastirilmas1 ve sektorde
aktif kullamlan giincel CAD/CAM/CNC yazilimlariin ders igeriklerine hizlica
entegre edilmesi stratejik bir zorunluluk olarak saptanmustir.
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