TALASLI IMALAT ISLEMLERi LABORATUVAR DENEY FOYU

Amag:

Bu deneyin amaci, 6grencilerin bir makine pargasinin, yart mamul halden verilen son haline ulasana kadar,
operasyon siralamasini planlayabilmesi ve uygun kesme parametrelerini de birlikte a¢iklayabilmesidir.

Genel Tanimlar:

Talaslh imalat, is parcasindan talas kaldirma islemidir. Baslica tezgahlar: Torna, Freze, Matkap. Planya. Taslama.
Kesme hiz1: Vc = (t x D x n) /1000 (m/dk)

Devir sayisi: n = (Vc)/(m x D) (dev/dk)

llerleme: f (mm/dev)

Paso: ap (mm)

Ol¢me Aletleri Kullanim:

Kumpas, Mikrometre, vb., ile dis cap, i¢c cap ve derinlik gibi gerekli boyutlar élciiliir. Olgiimlerde, 6l¢iim aletinin sifir
ayari1 kontrol edilmeli, 6lciim yiizeyine tam temas saglanmalidir.

Ornek Caligma:

Operasyon siralamasi, tezgah, takim ve isleme parametrelerini belirleyiniz.

Operasyon 1:
Operasyon 2:
Operasyon 3:

Kesme Parametre Tablolari

Genel tavsiye olarak kullanilabilir.

Malzeme Vc (m/dk) f(mm/dev) ap(mm) Not
C1040 Celik 120-180 0.2-0.4 1-3 Kaplamali karbiir
Aliiminyum 200-400 0.1-0.3 1-4 Keskin agizl takim

Paslanmaz Celik  80-150 0.1-0.25 0.5-2 Diisiik ilerleme tercih edilir




Detayl Operasyon Ornegi

1. Torna: Dis veya i¢ olmak lizere ylizeyden alma. Cap tornalama.
2. Matkap: Delme islemi. Kilavuzla dis agma. Pafta ile dis agcma.
3. Planya: Diizlem isleme. Egrisel isleme.

4. Freze: Kanal agma. Yiizey diizeltme. Dis agma.

5. Taslama: ince yiizey islemleri.

Teknik Resimler

Boliimde parcanin nihai hali mutlaka cizilip 6l¢tilendirilmeli. Yart mamul halden nihai hale degisimde ise her bir

operasyonda parcadaki degisimin teknik resim olarak ¢izilmesi oldukca degerlidir.

Puanlama
Kriter Aciklama Puan
Operasyon sirasli Mantikli islem akisi 30
Kesme parametreleri Dogru hesaplama 30
Tezgah secimi Uygunluk 20
Ol¢iim dogrulugu Kumpas kullanimi 20

Calismanin Uygulanmasinda Dikkat Edilmesi Gereken Tavizsiz Kurallar

e  (Calisma, size verilen ¢alisma evraklarina yazdiginiz bilgiler ve sozlii sorgulamalara gore, bireysel ve grup olarak yapilan faaliyetlerin
timiintin degerlendirilmesi seklinde olacaktir.

e  (alisma en fazla 2 saat siirmektedir.

e  (Calisma baslangicindan-sonuna kadar her ne sebeple olursa olsun ¢alisma alani terkedilemez.

e  (alisma alani, bir atdlye ortami olarak diisiiniilmeli ve ¢alisma sonuna kadar ayakta faaliyetler seklinde icra edilir. Calisma sonuna
kadar oturmak miimkiin degildir.

e  (Calisma baslangici, ortasi veya sonuna dogru, aciliyet belirterek, ¢calisma alanindan ¢ikma talepleri cevapsiz kalacak ve dersin akisini
sekteye ugratmaya yonelik disiplinsiz bir hareket olarak degerlendirilecektir.

e  (Calisma bitiminde tiim dgrenciler ile nihai bir son degerlendirme yapilacaktir. Calismanin tamamlandiginin isareti alimmalidir. Bu
faaliyetler olmadan ¢alisma ortamini terketme talepleri, (¢calismanin siire olarak sonuna dogru olsa dahi) ¢alismaya katilmad: olarak
degerlendirilecektir.

e  Dersin siiresi belirtilmistir. Acil isi olan telafi haftasina katilabilir. Telafi haftasinda da acil isi olanlar takibeden donemde ders tekrari
yapabilir. Bu konu tartismaya agik degildir.

e  Elbette cep telefonlar1 yonetmelik geregi olarak (laboratuvar faaliyeti'de bir ders oldugundan) kullanimi yasaktir. Calisma baslamada
cep telefonlar: kapali halde uygun alana konulacaktir. Calismada yapay zeka kullanimi yasaktir. Telefonla ilgili kimden gelecek olursa
olsun “acil bir ¢agri beklemek” diye bir durum inandiric1 olmayacaktir. Acil ¢agri bekliyorsaniz telefonlar agik olmayacagi icin, derse
katilmayiniz. Telefonda 1srar etmek, disiplinsiz bir davranis olarak degerlendirilecektir. Bu davranis ders alanin terk eylemini

gerektirir. Bunun sorumlulugu 6grenciye aittir. Bu konu’da tartismaya agik degildir.



