POLIMER EKSTRUZYONU DENEY FOYU

Amag: Termoplastik polimerlerin ekstriizyon prosesi ile filament liretimi sirasinda sicaklik,
vida hizi ve sogutma parametrelerinin rin kalitesine etkisini incelemek.

Teorik Bilgi: Ekstriizyon; polimerin isitilarak eriyik hale getirilmesi ve vida yardimiyla kaliptan
gecirilerek strekli Grlin elde edilmesidir.

- Besleme bolgesi: Kati grandl ilerler

- Sikisirma boélgesi: Erime baslar

- Olgiim bélgesi: Homojen eriyik olusur. Polimerler non-Newtonian (psédoplastik)
davranis gosterir, sicaklik arttik¢a viskozite diser.

Kullanilan Ekipman: Filabot EX2 ekstriider, Nozul (1.75 mm), PLA granil, Sogutma Unitesi,
Sarim sistemi, Kumpas

Deney Parametreleri:

- Sicakhk: 190-230 °C
- Vida hizi

- Sogutma hizi

- Cekme (pulling) hizi

Deneyin Yapilisi:

Nozul ve cihaz kontrol edilir
Sicakhk ayarlanir (220 °C)
Polimer hazneye eklenir
Vida galistirihr

Filament gikisi gbzlemlenir
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Sogutularak sarilir
Olgiimler:

- Filament ¢api (mm)
- Cap dalgalanmasi

- Yizey kalitesi

- Kopma durumu

Tartisma Sorulari

Sicaklik filament ¢apini nasil etkiler?

Vida hizinin kaliteye etkisi nedir?

Sogutma yetersiz olursa ne olur?

Bu deneyde non-Newtonian davranis nasil gbzlenir?



