MALZEME BiLiMi VE MUAYENE LABORATUVARI

Deney Adi

Shore (Durometre) Sertlik Ol¢gme Yéntemi

Standartlar

ASTM D2240, ISO 868, ISO 7619

1. Amag

Bu deneyin amaci, polimerik malzemelerin (elastomerler, kauguklar, plastikler vb.) Shore
A ve Shore D skalalar1 kullanilarak batma sertliginin belirlenmesi yéntemini 6gretmek ve
malzeme tiiriine gére uygun skala secimini kavramaktir.

2. Teori

Shore sertligi, bir malzemenin kendisine uygulanan kuvvet etkisi altinda batmaya kars1
gosterdigi direnctir. Diger sertlik yontemlerinden (Vickers, Brinell) farkli olarak, Shore
yontemi kalic1 iz derinligini degil, yiik altindaki anlik veya belirli bir siire sonundaki
elastik batma derinligine bagh 6l¢iim yapilir.

2.1. Shore Skalalar1

e Shore A: Yumusak elastomerler, dogal kauguk, neopren, yumusak PVC ve silikon gibi
malzemeler i¢in kullanilir.

e Shore D: Sert plastikler, sert kauguk, epoksi, akrilik ve yliksek yogunluklu polietilen
gibi malzemeler i¢in kullanilir.

Durometer hardness test
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The loading forces of Shore A: 1.812 |b (822 g), Shore D: 10 Ib
(4536 g).

2.2. Ol¢iim Prensibi

Olciim birimi 0 ile 100 arasindadir. 0 degeri ucun malzemeye tamamen gémiildiigiinii
(maksimum batma), 100 degeri ise ucun malzemeye hi¢ batmadigini (minimum batma)
temsil eder. Batma derinligi (h-mm) ile Shore sertlik degeri arasindaki iliski su sekildedir:
(h=0-2,54 mm arasindadir)

h | h
=100 — —* HD =100 - —
HA =100 = 5525 100 = 50252

3.Kullanilan
Cihaz ve
Malzemeler

Shore A Durometresi: 35° acili, 0.79 mm ¢apl kesik koni ug.
Shore D Durometresi: 30° acili, 0.1 mm yarigapl ug.
Deney Numuneleri: Farkl sertlikteki kauguk ve plastik (PP, PVC vs.)
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e Numune ylizeyinin temiz, diiz ve piirtizsiiz oldugu kontrol edilir. Numune kalinlig1 en
az 6 mm olmalidir (ince ise st iiste konulabilir).

e Malzeme sertligine gore uygun durometre (A veya D) segilir.

e (Cihaz numune yiizeyine dik gelecek sekilde tutulur.

4. Deneyin e (Cihazin tabani numune yiizeyi ile tam temas edene kadar ani darbe yapmadan
Yapilis1 bastirilir.
e Standart siirenin sonunda (ibreden veya dijital ekrandan) deger okunur.
e Her numune i¢gin en az 5 farkh noktadan 6lgiim yapilir. Ol¢iim noktalar: arasi mesafe en
az 6 mm olmalidir.
e Ortalama hesaplanir.
Numune (| Malzeme || Skala || 1. 2 3. 4 5. Ortalama
. No Turi (A/D) || Ol¢iim || Olgiim || Ol¢iim || Ol¢iim || Ol¢iim Sertlik
i S I I |
L2 | Il | | I I | |
I Il | | | I | |
e (Cihaz numune yiizeyine dik tutulmalidir.
6. Dikkat e Numune yiizeyi temiz ve diizgiin olmalidir.
Edilmesi e Olgiimler farkli noktalardan alinmahdir.
Gereken e Ince olan numuneler katman(2-4 kat) yapilmahdr.
Hususlar e Her numune i¢in en az 5 farkli noktadan 6l¢tim yapilir.
e Olciim noktalar aras1 mesafe en az 6 mm olmalidir.

7. Raporlama

Sertlik 6l¢me (Shore A/D yontemi) uygulamasi sonuglari ile malzeme 6zellikleri
raporlanir.




