GENEL ATOLYE STAJI BiLGILENDIRME

Staj stresi 30 isglind olup, bunun 10 glint Talash imalat, 10 glini Talassiz imalat diger 10 giini ise Dékim’
diir. Bu agamalarin her birinde en az li¢ uygulama yaptirilir ve fotograflandirilir.

Talash, talassiz, dokiim ayni fabrikada yapiliyorsa ve tek staj defteri kullanildiysa stajlar arasinda mutlaka
TALASLI iMLAT, TALASSIZ IMALAT, DOKUM basliklarinin bulundugu bos bir sayfa birakmak gereklidir.
Yapilan uygulamalari bizzat stajyer olarak yapmak zorunlulugu yoktur, fabrikada calisanlar tarafindan
yapilan uygulamalar staj defterine yazilabilir.

TALASLI iIMALAT STAJI

Matkap tezgah, vargel, planya, torna ve freze tezgahi vb is makinalarinda yapilan makine pargalari imalat
ve sekil verme galismalarini kapsamakta olup, bu konularda stajyer 6grenci 6rnek calismalar yapacaktir.

TALASSIZ IMALAT STAJI

Kaynak: Oksi-asetilen, Elektrik ark, gazalti kaynak cesitleri ve diger 6zel kaynak cesitlerini iceren calismadir.
Soguk Sekil verme: Cesitli sac, levha ve profil metal malzemeler pres ve bikme tezgahlari ile soguk
sekillendirilmesini ve birbirine baglanmasi islemlerini kapsar.

Sicak Sekil verme: Tav ocaklari veya tav firinlarinda metal malzemenin tavlanmasi, basta gelik, balyoz ve
ors olmak lzere sahmerdan ve presler ve bu tavlanmis metal malzemenin islenmesi ve sekillendirilmesi, su
verme ve menevisleme olaylari, yag ve tuz banyolari ve mamul sistemde gerilme giderme ve islah
¢alismalarini kapsar.

Yukarida belirtilen kaynak, sicak ve soguk sekil verme konularinda stajyer 6grenci érnek calismalar
yapacaktir.

DOKUM STAJI

Makina imalatinda gerekli metal malzemenin dokiimle sekillendirilmesi olaylarini izleme ve 6grenme
stajidir. Bu stajda model yapimi, maga ve kalip yapimi ile maca ve kalip malzemeleri ve ayrica ergitme firin
veya ocaklari konusunda érnek calismalar yapilacaktir. Aliminyum veya diger metal enjeksiyon tiirleri
dékiim stajina sayilir.

STAJ DEFTERLERINDE YAPILAN GENEL HATALAR

1- Kitabi bilgilerle staj defterini doldurmak; 6rnek tornalama nedir, matkap nedir, pres nedir, model
nedir, maga nedir vb. (Kitabi bilgilerle doldurulan defter kabul edilmeyecektir.)

2- Calisma ile ilgili 6rnek uygulama yapmamak veya orada yapilan uygulamalari deftere yazmamak,
fotograflarini ¢ekip agiklamalarini altina yazmamak.

3- Deftere sadece fotograf veya teknik resim konulmasi, fotograf veya teknik resimle ilgili anlatim
yapiimamasi. (Uretim/imalat ydntem ve asamalarinin yazilmamasi)

4- Talassiz imalattin altinda kaynak, soguk veya sicak sekil verme konularindan herhangi birisiyle ilgili

ornek yapilmamasi. (U¢ konudan herhangi birisi yapiimadigi takdirde staj 10 giin red olur)

5- Her gline en az bir sayfa ayrilmamasi.

6- Yukarida anlatilan staj konulariyla alakal olmayan bilgi yazmak. Orn: (Kalite kontrol isleri, is glivenligi
egitimi veya kurallari vb.),

7- Plastik enjeksiyon talagsiz imalat konularinda yoktur, yapilmasi halinde defter red edilecektir.

8- Calismanin konu kisminin ve tarihlerin doldurulmamasi, tasdik edenin muhir (kase) veya imzasinin
olmamasi.

9- Staj sicil fislerinde Bolim Bagkan veya Yardimcisinin imzasinin olmamasi, resim {zerine Universite
kasesinin olmamasi, I.Amir veya Il. Amir kisminda bir makine mihendisinin imzasinin bulunmamasi,
kase basilmamis olmasi

Staj defterinin fabrikada veya atdlyede giinliik yapilan islerin not edilerek ve fotograflanarak yazilmasi

gerekmektedir. (Staj Defteri Giinliik iislubu ile yazilmamalidir.) Kitaptan bilgi olarak yazilan staj defterleri ve

ilgili konuda uygulamasi olmayan staj defteri kabul edilmeyecektir.



