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BALIKESIR UNIVERSITESI EDREMIT MESLEK YUKSEKOKULU

MAKINE PROGRAMI MESLEKi UYGULAMA RAPORU HAZIRLAMA KILAVUZU
Yapilacak Cahismalarla Ilgili Bilgiler
A) Talash Sekillendirme

a-Takim tezgahlar1 hakkinda genel teknolojik bilgiler (Torna, Freze, CNC tanitimi, bdliimleri,
kapasitesi)
b-Yapilan imalat islemleri
c-Her islem sirasinda uygulanan talas kaldirma sartlar1 agiklanacak.(Kesme hizi, takim geometrisi vb.)
d-Her parganin isleme zamani belirtilecek gerekirse hesaplama yapilacak.
1-Tornalama:

-Torna tezgahlar, gesitleri, 6zellikleri, tipleri (iiniversal, rovolver, otomat, kopya ve programli
tornalar)

-Kullanilan kesici takim ¢esitleri ve 6zellikleri

-Tornalama islemleri agiklamamalar1 (Alin tornalama, Silindirik Tornalama, Vida Cekme vb)
2-Matkapta Delik Delme: Matkap Tezgahlari, ¢esitleri, delik delme islemi, matkap uglarinin gesitleri,
bilenmesi, delik delmesi i¢in gerekli takim ve baglama diizenekleri.
3-Frezeleme:

-Freze tezgahlarinin gesitleri ve 6zellikleri (Dik, Yatay, Universal, Takim Disli, ve Ozel Freze
Tezgahlar1)

-Tezgah caligma prensipleri ve Freze Tezgahi yardimci aparatlari (Divizor vb)

-Is pargasinin tezgaha baglanmasi ve kullanilan aparatlar.

-Frezeleme esaslar ve dikkat edilecek noktalar.
4-Planyalama:

-Planyalama Tezgahlar1 6zellikleri

-Kullanilan takim gesitleri ve 6zellikleri

-Baglama diizenekleri
5-Taslama:

-Silindirik taglama, ylizey taglama veya takim bileme tezgahlarinin ¢alisma prensipleri, zimpara
taginin ve igin baglanmasi ve sekilleri.
6- Diger Talash Sekillendirme Yontemleri:

-Uygulama igeriginde yapilmasi zorunlu olan diger talash sekillendirme yontemleri var ise
(Broslama, Lebleme, Honlama, Ozel Delik Delme Tezgahlari, Ozel isleme Yontemleri ve Disli
Islemleri ve Tezgahlar1 vb.).

Talagsi1z Sekillendirme

-Serbest Dévme ve Basma

-Kalipta Dévme ve Basma

-Ekstirtizyon

-Haddeleme

-Tel Cekme

-Sac sekillendirme islemleri( Kesme, Biikme, Cekme, Sivama vb.)

-Dikisli ve Dikissiz Boru Uretimi

-Is1l Islem uygulanacak ise; tav ocaklari ve firinlari, donamimlari, yapilan hazirlik islemleri,
kullanilan takimlar ve is baglanti diizenekleri ile yardimci aparatlari, islem parametreleri (Kuvvet
ihtiyaci, hiz vb) ile ilgili bilgi dokiimii ve is akis semalarinin ¢izilmesi

C) Kaynak Uygulamalari

-Kaynak Atelyesi donanimlari nelerdir?
-Kaynakl1 birlestirme yontemiyle imal edilmesi gereken parcalar;
-Kullanilan Kaynak Y 6ntemi
-Kullanilan kaynak ilave malzemeleri (Elektrotlar, Kaynak Telleri, Kaynak Tozlar1)
-Yanici ve koruyucu Gazlar
-Kullanilacak kaynak agz tiirleri
-Islem parametrelerinin se¢imi (amper ayari, tel hizi, gaz debisi se¢imi)
-Kaynak sembolleri

Bunlarin disinda uygulanmasi gerekli imalat yontemleri var ise detayli olarak agiklanmasi yapilacak
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11- Imalat Resimlerinin Cizilmesi
-Tiim resimler teknik resim kurallarina uygun olarak bilgisayarda veya elle gizilecek.
-Sistemin komple resmi (Montaj Resmi) ¢izilecek.
-Sistemi olusturan ve imalat1 yapilacak olan parcalarin teknik resim kural ve standartlara uygun olarak
imalat resimleri (detay resmileri) ¢izilecek.
-Islem basamaklar1 detayli olarak belirtilecek.
-Is parcas1 malzemesi ve 6zellikleri standartlara uygun olarak belirtilecek.
-Cizilemeyecek kadar karmagik sekillerde yapistirma yoluna gidilebilir ancak; bunlar ¢ok gerekli
goriilen noktalarda ve abartiya kagilmadan yapilmalidir.

I11-  Maliyet Hesaplamasi
-Detayli olarak sistemin veya par¢anin imalatinin yapilabilmesi i¢in toplam malzeme maliyeti nedir?
-Toplam iscilik gideri ne kadardir?
-Malzeme maliyeti ve is¢ilik gideri disindaki giderlerin toplami ne kadardir? (Isletme idari masraflar,
amortisman, nakliye, kdv vb)
-Toplam maliyet ne kadar?
-Satis fiyati ne kadar? (Satis Fiyat1 = Maliyet + Kar)

IV-  Uygulama Siireci
Mesleki uygulamada yapilan ¢aligmalar: Bu tiirden ¢alismalarda da; yapilan ¢alismanin gerceklestirilme nedeni
(sorunun ya da siirecin kaynagi), ¢6ziim i¢in kullanilan teknoloji, yontem ve arag-gerecler, ¢oziim i¢in gerceklestirilen
siiregler, bunlarin uygulanmasi ve elde edilen sonuglara mutlaka yer verilmelidir.

RAPOR iCERIGi YAZIM KURALLARI

1. Makine programi dgrencileri, Mesleki Uygulamada yapmis olduklari arastirma, gozlem ve ¢alismalarini,
bu kilavuzdaki esaslara uygun olarak hazirlayacaklart Mesleki Uygulama Dosyasini Danisma Ogretim
Elemani’na ilan edilen tarihler igerisinde sunmak zorundadirlar.

2. Mesleki Uygulama Dosyasi, okulumuz resmi internet sitesinden temin edilecek elektronik sablon dosya
formatina ve diizenine uygun olarak, A4 boyutunda beyaz kdgida yazilmis ve ilgili birimden alinan kapak
sayfasi ile ciltlenmis sekilde Damisma Ogretim Elemani’na sunulacaktir. Mesleki Uygulama Dosyasi
sablonundaki sayfalar ihtiya¢ duyuldugu sayida ¢ogaltilarak kullanilacaktir.

3. Mesleki Uygulama Dosyast, Tiirkge dilbilgisi ve imla kurallarina uygun olarak hazirlanmalidir. ifadeler
genel ve teknik terimler kullanilarak ifade edilmelidir. (Climle kuruluslarinda Yaptim, Kestim Biiktiim,
DEGIL; Biikiiliir, kesilir delinir, boyanir gibi)

4. Mesleki Uygulama Dosyasi, bilgisayarda yazilacaktir..

5. Mesleki Uygulama Rapor Sayfalari, yaymlanan sablona uygun olarak; bilgisayarda 12 punto
biiyiikliiglinde, iki yana yaslanmig, Times New Roman, Arial, Cambria veya Calibri dik yazi fontlar ile

1,15 satir aralikli ve her paragraftan sonra 6 nk bosluk olacak sekilde yazilmalidir. Tim ¢izimler Teknik
Resim standartlarina uygun olarak yapilacaktir.

6. Rapordaki boliimler, sayisal Latin karakterleri kullamilarak *1., 2., 3. gibi+ numaralandirilir. Alt
bolimler de benzer sekilde *1.1., 1.2., 1.3. gibi+ en ¢ok ii¢ seviyeye kadar numaralandirilacaktir. Staj
raporunda yapilan caligmalar ile ilgili resim, sekil, tablo ve gosterimlere ilgili boliim bagliklari altinda veya
ekler boliimiinde yer verilerek, bunlar da *Sekil-1., Tablo-1., Ek-1 gibi) numaralandirilir.

7. Mesleki Uygulama Rapor Sayfalarinda, bolim basliklart biiyiik harflerle, alt boliim baslhiklart ise
kelimelerin ilk harfleri biiyilik olarak sola dayali sekilde, bilgisayar olacaktir. Rapor sayfalarina, sablona
uygun olarak sayfa numarasi, ¢alismanin konusu yazilmalidir.

8. Ekler boliimiinde yer alabilecek resim, tablo ve rapor gibi ekler A4 boyutunda diizenlenecek, proje ve
¢izim gibi ekler ise mithendislik standartlarina uygun sekilde sunulacaktir.
9.Her sayfada sayfa numarasi verilecektir.
10.Roporda kapak sayfasindan sonra sayfa numarasina gore dizinlenmis i¢indekiler kismi bulunacaktir.

9. Bu esaslara uygun olarak hazirlanmayan Mesleki Uygulama Dosyalar1 degerlendirmeye alinmaz ve
ogrencinin Mesleki Uygulamasi basarisiz sayilir.
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Sayfa No:

MESLEKI UYGULAMANIN

KONUSU:
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Yiksekokulumuz ...l

................................. numarali 6grencisi

TESLiM TUTANAGI

................................ Programi sinif

........................................................ 6 haftalik (30 isgiinii)

siireyi kapsayan stajina ait dosya teslim alinmistir. ....... [oviinn [viinnn,

Teslim Eden
Ogrenci

Ad1 Soyadi ve Imzasi

Teslim Alan
Ogretim Elemani

Ad1 Soyadi ve Imzasi

NOT : Tutanak 6grenci tarafindan iki niisha diizenlenir. Dosya teslim edildikten sonra 6grenci tarafindan saklanir, bir
niishasi ise Program Koordinatoriine teslim edilir.

Yiksekokulumuz ...l

................................. numarali 6grencisi

TESLIM TUTANAGI

................................ Programi sinif

........................................................ 6 haftalik (30 isgiinii)

siireyi kapsayan stajina ait dosya teslim alinmistir. ....... [evinn. [oviiiinn,

Teslim Eden
Ogrenci

Ad1 Soyadi ve Imzas1

Teslim Alan
Ogretim Eleman

Ad1 Soyadi ve Imzas1

NOT : Tutanak 6grenci tarafindan iki niisha diizenlenir. Dosya teslim edildikten sonra 6grenci tarafindan saklanir, bir
niishas1 ise Program Koordinatoriine teslim edilir.
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